POTERE DI CREARE



La serie di fluidi dielettrici FLUSIN® rappresenta una risposta alla necessita di fare quadrare
I'aspetto qualitativo e prestazionale con I'aspetto economico del costo prodotto.

FLUSIN®

| loro ambiti applicativi spaziano dallEDM a tuffo,
all’'EDM a filo con tecnologia che prevede l'uso di un
dielettrico a base idrocarburica, alla micro foratura
EDM con dielettrico idrocarburico per finire alla rettifica
EDM del PCD.

Al vertice qualitativo si colloca FLUSIN® M seguito
da FLUSIN® 07 e FLUSIN® E, formulati con sostanze
idrocarburiche totalmente paraffiniche, i primi due di
tipo sintetico.

| vantaggi di questa scelta formulativa sono:

* non assorbono 'umidita dellambiente perché non
sono igroscopici, riducendo il rischio diinnesco, non
auspicabile, di archi voltaici.

* ridotta azione nei confronti guarnizioni di tenuta
in gomma.

* maggiore resistenza al degrado ossidativo.

FLUSIN® M, prodotto multifunzionale, si contraddistingue
dai prodotti concorrenti di pari viscosita cinematica, per
il ridotto intervallo di distillazione (solo 12°C) sinonimo di
elevata stabilita della viscosita a parita di temperatura di
esercizio, bassi consumi per evaporazione e tenore totale
di idrocarburi aromatici < 0,04 in volume.

FLUSIN® HV, fluido convenzionale a base mista, & indicato
guando le condizioni ambientali, elevata temperatura e
assenza di sistema di refrigerazione del fluido dielettrico,
lo stesso opera in vasca di lavoro ad oltre 40°C.

FLUSIN® 08, fluido sintetico a medio bassa viscosita.

FLUSIN® L, fluido convenzionale a base paraffinica a bassa
viscosita.




La serie @ costituita da sei gradazioni viscosimetriche, di cui quattro formulati con sostanze
idrocarburiche sintetiche e due con distillati idrocarburici convenzionali.
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FLUSIN® E

18

74

44

<01%

Per EDM a tuffo con rugosita finale
r,0,8+1,5 um, per EDM a filo a dielettrico
idrocarburico, per micro foratura EDM
aidrocarburo per fori da 2 0,5 mm
aol5mm.

FLUSIN® L

21

80

40

<01%

Per EDM a tuffo con rugosita finale
r,1,2+18 ym, per EDM afilo a dielettrico
idrocarburico, per micro foratura EDM
aidrocarburo per forida @ 0,5 mm
ael5mm.

FLUSIN® 07

2,2

78

45

<0,04%

Per EDM a tuffo con rugosita finale
r.0,9+1.6 ym, per EDM a filo a dielettrico
idrocarburico, per micro foratura EDM
aidrocarburo per fori da 2 0,8 mm
ael8mm.

FLUSIN® 08

2,2

82

34

<01%

Per EDM a tuffo con rugosita finale
r,1,0+1.6 ym, per EDM a filo a dielettrico
idrocarburico, per micro foratura EDM
a dielettrico idrocarburico per fori
dae08mmagl8mm.

FLUSIN®M

2,95

»104

<0,04%

Per EDM a tuffo con rugosita finale
r,1,2+3,5 ym, per micro foratura EDM
a dielettrico idrocarburico per fori
dagl2mmae25mm,
per rettifica EDM del PCD.

FLUSIN® HV

6.0

125

80

<0,5%

Se utilizzato con temperatura
in vasca contenuta entro 25°C, idoneo
per produrre cave cieche e profonde o
quando la temperatura di esercizio del
dielettrico & superiore a 40°C.




Le 9 fasi del processo elettroerosivo

* Prime 3 fasi: il fluido opera come isolante impedendo il passaggio di corrente.
e Seconde 3 fasi: il fluido contribuisce a determinare I'area sulla quale agisce la scarica elettrica.
o Ultime 3 fasi: il fluido contribuisce a evacuare dall’area del Gap gli sfridi generati ed asportare calore.




La serie FLUSIN® risponde ai requisiti richiesti dai costruttori di macchine EDM.
Referenze rilasciate da utilizzatori internazionali.
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Austria India Regno Unito
Belgio Israele Rep. Ceca
Bulgaria Italia Romania
Cipro Lituania Russia
Emirati Arabi Malta Slovenia
Finlandia Marocco Spagna
Francia Olanda Svizzera
Germania Polonia Turchia
Grecia Portogallo Ungheria
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